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ABSTRACT : 

CHG DATE=19940730 STATUS=0>A clamping device for 
portable grinding machines 

has a back flange (16) axially movable on the spindle (10) 
but able to transmit 

torque and capable of being relieved of the clamping 
pressure for the grinding 

wheel (15) by means of an annular piece (22) . The annular 
piece (22) is 



axially supported by the spindle (10) and rotates 
therewith. The flange (16) 

can axially move and turn within certain limits relative to 
the annular piece 

(22) . Both have left-hand inclined faces (32, 33) axially 
facing each other 

and axially adjacent. When the rotation of the annular 
piece (2) with the 

spindle (10) is blocked, the flange (16) can axially move 
and turn within 

certain limits relative to the annular piece (22) . Both 
have left-hand 

inclined faces (32, 33) axially facing each other and 
axially adjacent. When 

the rotation of the annular piece (22) with the spindle 
(10) is blocked, the 

flange (16) can be moved with the inclined faces (33) in 
the direction of the 

tapering of the inclined faces (32) of the annular piece 
(22) , approaching the 

same and relieving the clamping nut (18) from the clamping 
pressure, by turning 

the grinding wheel (15) anti-clockwise with the flange 
(16) . With this 

clamping device, it is possible to change the grinding 
wheel quickly, safely 
and without any tools. 
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(54) Title: CLAMPING DEVICE FOR RELEASABLY HOLDING A TOOL, IN PARTICULAR A DISK 

(54) Bezeichnung: SPANNEINRICHTUNG ZUM LOSBAREN BEFESTIGEN EINES WERKZEUGES, INSBESON- 
DERE EINER SCHEIBE _ , 

(57) Abstract 

A clamping device for portable grinding machines has a back flange (16) ax- 
iaily movable on the spindle (10) but able to transmit torque and capable of being 
relieved of the clamping pressure for the grinding wheel (15) by means of an annu- 
lar piece (22). The annular piece (22) is axially supported by the spindle (10) and 
rotates therewith. The flange (16) can axially move and turn within certain limits 
relative to the annular piece (22). Both have left-hand inclined faces (32, 33) axial- 
ly facing each other and axially adjacent When the rotation of the annular piece 
(2) with the spindle (10) is blocked, the flange (16) can axially move and turn within certain limits relative to the annular 
piece (22). Both have left-hand inclined faces (32, 33) axially facing each other and axially adjacent When the rotation of 
the annular piece (22) with the spindle (10) is blocked, the flange (16) can be moved with the inclined faces (33) in the di- 
rection of the tapering of the inclined faces (32) of the annular piece (22), approaching the same and relieving the clamping 
nut (18) from the clamping pressure, by turning the grinding wheel (15) anti-clockwise with the flange (16). With this 
clamping device, it is possible to change the grinding wheel quickly, safely and without any tools. 

(57) Zusammenfassung 

Spanneinrichtung fur tragbare Schleifmaschinen, bei der der ruckseitige Flansch (16) drehmomentubertragend aber 
axial verschiebbar auf der Spindel (10) gehalten und mittels eines Ringteiles (22) vom Spanndmck fttr die Schleifscheibe 

(15) entlastbar ist Der Ringteil (22) ist axial an der Spindel (10) abgestutzt und mit dieser drehfest gekoppelt Der Flansch 

(16) is* relativ zum Ringteil (22) in Grenzen axial verschiebbar und drehbar. Beide weisen axial einander zugewandte, 
linkssteigende Schragflachen (32, 33) auf, mit denen sie axial aneinanderliegen. Bei Drehblockierung des Ringteiles (22) 
mit Spindel. (10) kann bei GegenuhrzeigeTdrehung der Schleifscheibe (15) mit Flansch (16) dieser mit den Schragflachen 
(33) keilabwarts den Schragflachen (32) des Ringteiles (22) und axial zu diesem hin bewegt und die Spannmutter (18) vom 
Spanndmck entlastet werden. Die Spanneinrichtung ermoglicht einen werkzeuglosen, schnellen und sicheren Schleifschei- 
benwechseL 
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15 Spanneinrichtung zum losbaren Befestigen eines 
Werkzeuges, insbesondere einer Scheibe 

Stand der Technik* 

20 

Die Erfindung geht aus von einer Spanneinrichtung zum 
losbaren Befestigen eines Werkzeuges, insbesondere einer 
Scheibe, nach dem gattungsbildenden Oberbegriff des 
Hauptanspruchs. Spanneinrichtungen fur insbesondere 

25 scheibenf ormige Werkzeuge sind vor allem fur tragbare 
Handwerkzeugmaschinen , und hierbei insbesondere fur 
Schleif maschinen, geeignet. Es ist eine Spanneinrichtung 
bekannt (DE-PS 30 12 836), bei der der eine Flansch, der 
auf der zum Gehause der Handwerkzeugmasch ine weisenden 

30 Seite des Werkzeuges angeordnet ist, relativ zur Spindel 
verschieblich und mit dieser drehmomentubertragend ge- 
koppelt ist. Dieser ruckwartige Stutzflansch ist dabei 
uber eine ein Stutzelement dafur bildende Schulter der 
Spindel geger. axiales Verschieben in einer axialen End- 

35 stellung abgestutzt. Der andere, auf das Ende der Spindel 
auf schraubbare Flansch besteht aus einer Mutter mit einem 
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1 im Querschnitt etwa hutf 6rmigen r separaten Spannelement , 
das axial uber eine Schraubenf eder gegen den Flansch der 
Spannmutter abgestutzt ist. Beim Aufschrauben und Fest- 
ziehen. dieser Spannmutter wird tiber die axial zusammenge- 
5 druckte Feder das hutfarmige Spannelement axial gegen das 
Werkzeug angedruckt und dadurch das Werkz'eug. gegen den 
spindelseitigen Flansch festgezcrgen, wobei die Stirnseite 
eines Zylinderansatzes der Spannmutter unmittelbar an 
einer zugewandten Axialseite des ruckwartigen Flansches 

10 zur Anlage kommt und beim weiteren Festziehen der Spann- 
mutter dieser ruckwartige, spindelseitige Flansch zusammen 
mit der Spannmutter festgezogen" wird, evtl. bis der ruck- 
wartige Flansch an der das Stutzelemeht bildenden Schulter- 
flache der Spindel axial" zur "Anlage kommt. Dadurch soil 

15 erreicht werden, bei einem Wink-elschleif er die Schleif- 

scheibe mit definiertem AnpreBdruck einzuspannen und diesen 
AnpreBdruck sicherzustellen. Diese Spanneinrichtung soil 
auch ein rasches und einfaches Auswechseln der Schleif- 
scheibe ermoglichen und zugleich eine Oberlastung der 

20 Handwerkzeugmaschine, insbesondere des Winkelschleif ers , 
vermeiden. Wird namlichdas an der Schleif scheibe angrei- 
fende Drehmoment zu gro6, bleibt die Schleif scheibe stehen, 
wahrend der ruckwartige Flansch sowie die Spannmutter mit 
Spannglied eine Relat ivbewegung dazu ausfuhren. Mit dieser 

25 Spanneinrichtung wird dem Effekt entgegengewirkt , daB im 
Betrieb die Spannmutter sich von selbst weiter festzieht, 
was sonst das Losen der* Spannmutter beim Wechseln der 
Schleif scheibe erheblich erschwert. Dennoch ist hierbei 
ein Losen der Spannmutter. nur unter Zuhilfenahme eines 

30 besonderen Hilf swerkzeuges moglich, wobei je nach Ausbil- 
dung der Maschine die Spindel mit einem zweiten Hilfswerk- 
zaug, z.B. Schraubenschlussel, .entsprechend. gegengehal ten 
werden muB. 



35 
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1 Vorteile der Erfindung 

Bei der erf indungsgemaBen Spanneinrichtung mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs ergeben sich fol- 
5 gende Vorteile. Es wird ein Werkzeugwechsel ohne jegliches 
Hilfswerkzeug ermoglicht, der sich im ubrigen schnell und 
sicher durchfuhren laBt. Ein weiterer Vorteil liegt darin, 
daB auch bereits vorhandene Handwerkzeugmaschinen ohne 
groBen Umbau umgerus'tet werden konnen. Hierzu reicht z.B. 
10 ein einfacher Austausch des vorhandenen riickseit igen 
Stutzflansches gegen einen Ringteil mit angepaBtem 
Flansch. Die vordere Spannmutter ist unverandert in be- 
kannter Weise iibernommen , so daB hier auf genormte, kosten- 
gunstige Teile zuruckgegrif f en werden kann. Zugleich kann 
15 immer noch fur besonders hartnackige Falls, z.B. bei fest- 
gerosteter Spannmutter. daran ein Schlussel ange'setzt und 
die Spannmutter mit diesem Hilfswerkzeug gelost werden. 
Der ruckwartige Ringteil hat mit der Spindel drehfesten 
FormscfiluB, so daB diesbeziigliche. Vorschrif ten erfullt 
sind. Von Vorteil ist ferner, daB die Spanneinrichtung 
nicht auf der Arbeitsseite des Werkzeuges, sondern im 
Bereich zwischen dem Werkzeug und dem gehauseseitigen 
Lagerflansch angeordnet ist, so daB einer etwaigen Be- 
schadigungsgefahr. z.B. durch Scheuern am Werkstuck, be- 
25 gegnet ist. Auch ein das Arbeiten evtl. beeintrachtigender 
axialer Gberstand auf der Arbeitsseite des Werkzeuges ist 
dadurch vermieden. 



20 



30 



Durch die in den Unteranspruchen aufgefiihrten Merkmale 
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der 
im Hauptanspruch angegebenen Spanneinrichtung moglich. 



Der vollstandige Wortlaut der Anspriiche ist v/orstehend 
allein zur Vermeidung unnotiger Wiederholungen nicht 
35 wiedergegeben, sondern statt dessen lsdiglich durch 

Nennung der Anspruchsnummer darauf Bezug genommen, wodurch 
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1 jedoch alle diese Anspruchsmerkmale als. an dieser Stelle 
ausdrucklich und erf indungswesentlich off enbait zu gelten 
haben. Alle in dieser Beschreibung erwahnten, sowie auch 
allein aus der Zeichnung entnehmbaren Merkmale sind 

5 weitere Bestandteile der Erfindun.g, auch wenn sie nicht 
besonders hervorgehoberr und nicht in den Anspruchen er- 
wahnt sind. 

Zeichnung 

10 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun- 
gen dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung 
naher erlautert. Es zeigen: 

einen schematischen , " axialen Langs- 
schnitt einer Spanneinrichtung als 
Teil eines Win'kelschleif ers mit einge- 
spannter Schleif scheibe, 

eine schematische Seitenansicht einer 
Einzelheit' der Spanneinrichtung bei 
f estgespanntem Werkzeug | in groBerem 
FlaBstab, 

eine schematische Seitenansicht ent- 
sprechend derjenigen in Fig. 2, jedoch 
bei gelockertem Werkzeug, 

eine schematische Draufsicht mit teil- 
weisem Schnitt entlang- der Linie IV - IV 
in Fig* 3. 

Beschreibung des Ausf uhrungsbeispieles 



15 Fig. 1 



20 ' Fig. 2 



25 Fig. 3 



Fig. 4 

30 



35 In Fig. 1 ist schematisch der untere Teil einer z.B. als 

Winkelschleif er gestalteten, tragbaren Handwerkzeugmaschine 
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1 gezeigt, die eine motorisch und uber ein Getriebe ange- 
triebene Spindel 10 aufweist, die am Ende uber eine Ring- 
schulter 11 in einen zy 1 indrischen Absatz 12 kleineren 
Durchmessers und sodann in sinen endseitigen Gewindeabsatz 
5 13 mit AuBengewinde 14 ubergeht. Die Spindel 10 dient 
zum Antrieb eines Werkzeuges 15, das z.B. aus der ange- 
deuteten Schleif scheibe oder einer anderen Werkzeugscheibe , 
einem Gummiteller od. dgl. besteht. Das Werkzeug 15 ist 
zwischen zwei Flanschen 16 und 17 axial eingespannt und 

10 festgespannt . Davon ist der am Spindelende sitzende Flansch 
17 als herkommliche Spannmutter 18 gestaltet, die einen 
an den Flansch anschlieBenden Nabenteil 19 aufweist und im 
Inneren mit einem durchgangigen Innengewinde 20 versehen 
ist, mit dem die Spannmutter 18 auf den Gewindeabsatz 13 

15 auf geschraubt ist. Auf der auBeren Umf angsf lache des 

Nabenteiles 19 ist beim Befestigen das Werkzeug 15 zentriert. 

Der andere Flansch 16 ist relativ zur Spindel 10 verschieb- 
lich und in noch beschriebener Weise mit der Spindel 10 

20 drehmomentubertragend gekoppelt. Er ist uber ein Stutz- 

element 21 gegen axiales Verschieben gesichert und diesem 
gegenuber vom Spanndruck fur das Werkzeug 15 entlastbar. 
Das Stutzelement 21 'besteht aus einem im Querschnitt etwa 
umgekehrt topfformigen Ringteil 22 mit Boden 23 und 

25 Zylinderteil 24. Mit dem Boden 23 ist der Ringteil 22 
axial an der Ringschulter 11 abgestutzt und radial auf 
dem zylindrischen Absatz 12 zentriert. Durch zusammen- 
passende Formflachen, z.B. zwei zueinander parallele Ab- 
flachungen, an der Spindel 10 und im Boden 23 hat der 

30 Ringteil 22 drehfesten FormschluB mit der Spindel 10, von 
der er bei eingeschaltetem Motor in Umlauf richtung gemaB 
Pfeil 25 drehfest mitgenommen wird. 

Der Flansch 16 bestsht im wesentlichen aus einer relativ 
35 flachen Scheibe. Er ist in bezug auf die Spindel 10 auf der 
auBeren Umf angsf lache des Nabenteiles 19 relativ zum 
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1 Ringteil 22 axial verschiebbar und in Grenzen drehbar 

gehalten. Der Ringteil 22 und der Flansch 16 sind mittels 
einer Feder 26, die hier als -Drehf eder\ ausgebildet ist, 
gekoppelt, von der ein Epde -27 am Ringteil 22 und das 

5 andere Ende 28 -am Flansch 16 arigreift. Zur Verdeutli- 
chung ist in Fig. 2 und 3 nur schematisch statt dessen 
eine Feder angedeutet, die mit dem Ende* 28 am Flansch 16 
angreift und diesen in Richtung des angedeuteten Pfeiles 
29 f ederelastisch relativ zum Ringteil 22 beauf schlagt . 

10 

Der Ringteil 22 und der Flansch 15 weisen auf den axial 
einander zugewandten Stirnseiten 3Q bzw. 31 mehrere, z.B. 
drei, in Umf angsrichtung auf einanderf dlgende, links- 
steigende Schragf lachen 32 bzw. 33 auf, mit denen der 
15 Flansch 16 und der Ringteil 22 axial aneinanderliegen . 
Die Schragf lachen 32 des Ringteiles 22 befinden sich 
dabei auf der zum Flansch 16 hinweisenden Stirnflache 30 
des Zylinderteiles 24. 

20 Der Keilwinkel beider Schragf lachen 32, 33 ist derart 

groB gewahlt, daB er im Bereich der Selbsthemmung liegt. 
An die jeweilige Schragf lache 32 des Ringteiles 22 
schlieBt sich am keilauf wartigen Ende jeweils eine achs- 
parallel gerichtete Stufenflache 34 'an, Beider Bewegung 

25 des Flansches 1.6 relativ zum Ringteil- 22 keilabwarts der 
Schragf lachen 32, 33" und bei der somit einhergehenden 
axialen Entlastung vom Spanndruck schlagt der Flansch 16 
jeweils .mit den Stufenf lachen 34 zugeordneten* Arret ier- 
flachen 35 an den Stufenf lachen unter Begrenzung des 

30 Schwenkwinkels an. Diesen Zustand zeigt Fig. 3, bei dem 
die Spanneinrichtung gelost und damit der- auf geschraubte 
Flansch 17 von dem vom Flansch 16 auf das Werkzeug 15 
wirkenden axialen Spanndruck entlastet ist. 

35 °er Flansch 15 weist an das keilabwarts befindliche Ende 
- der jeweiligen Schragflache 33 anschlieBende, achsparallel 
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1 gerichtets Sperrnasen 36 auf, deren der Schragflache 33 
benachbarte Stirnseite jeweils als Arret ierflache 35 aus- 
gebildet ist. Die gegenCiberliegende Stirnseite jeder 
Sperrnase 35 des Flansches 16 ist als dazu etwa parallele 
5 Mitnahmef lache 37 ausgebildet. Der Ringteil 22 weist in 
Umf angsrichtung jeder Schragflache 32 vorgelagerte , etwa 
achsparallele Mitnehmerf lachen 38 auf, die bei gespanntem 
Werkzeug 15 (Fig. 2) an jeweils einer zugeordneten Mit- 
nahmeflache 37 der Sperrnase 36 unter Mitnahme des Flan- 
10 sches 16 anschlagen. 

Die Stufenf lachen ' 34 und in Umf angsrichtung in Abstand 
davon verlauf enden Mitnehmerf lachen 38 des Ringteiles 22 
sind durch die beiden Stirnseiten jeweiliger Rastausneh- 

15 mungen 39 gebildet, die aus Durchbruchen in der Wandung 
des Zyl inderteiles 24 bestehen. Die Rastausnehmungen 39 
schlieBen an, das keilauf wart ige Ende jeder Schragflache 
32 an unci sind axial und in Richtung zum Flansch 16 hin 
offen. Dabei ist die in Umf angsrichtung gemessene Off- 

20 nungsbreite jeder Rastausnehmung 39 groBer als die 
Breite jeder darin eingreif enden Sperrnase 36. 

Wie insbesonder.e Fig, 4 zeigt, sind zwischen den axial 
aneinanderliegenden Schragf lachen 32 und 33 des Ring- 

25 teiles 22 bzw. des Flansches 16 Rollkorper 40 angeordnet, 
die die Gleitreibung zwischen den Schragf lachen 32, 33 
zu einer Rollreibung machen und somit die Reibung wesent- 
lich reduzieren. Die Rollkorper 40 bestehen hier aus 
Kugeln, die in eingetiefte Nuten 41 der Schragf lachen 32 

30 eingelegt sind. 

Der Flansch 16 ist an einer diesen umschlieflenden Zylin- 
derhulse 42' befestigt, z.B. in diese eingeschraubt . Die 
Zy 1 inderhulse 42 erstreckt sich auch axial *uber den 
35 Zylinderteil 24 des Ringteiles 22, der an dem dem Werkzeug 
15 abgewandten Ende von einem Axialanschlag in Form 
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1 einer Ringschulter 43 ubergriffen ist. Auf diese Weise 
ist der Flansch 16 mitsamt der Zylinderhulse 42 am Ring- 
teil 22 gegen Ablosen in der Axialrichtung gesichert, 
die dem Ringteil 22 abgewandt ist. Mittels der Zylinder- 

5 hulse 42 sind der Flansch 16 und der Ringteil 22 zusammen- 
gehalten. 

Die Spanneinrichtung weist ferner zumindest eine losbare 
Arretiervorrichtung 44 auf, uber die der Flansch 16 in 

10 der in Fig. 2 gezeigten Stellung, In der das Werkzeug 15 
festgespannt ist, f ormschlussig in bezug auf den Ringteil 
22 gesichert ist. Die Arretiereinrichtun.g 44 weist eine 
Zunge 45 auf, die mittels Schraube 46 mit einem Ende am 
Ringteil 22 befestigt ist, und zwar auf der Seite, die 

15 zum Flansch 16 hinweist. Die Zunge 45 .ist etwa radial 

gerichtet. Sie wirkt etwa wie ein Federblatt und ist zu- 
satzlich mittels einer Feder 47 in Form einer zy lindrischen 
Schraubenf eder in Fig. 2 und .3 nacfv unten gedruckt. Zur . 
Halterung und Zentrierung des Endfisder Feder 47 enthalt 

20 die Zunge 45 eine Eintiefung 48. Die Feder 47 greift in 
relativ graBem Radialabstand von der Bef e'stigungsstelle 
der Zunge 45 mittels der Schraube 45 an. Die Zunge 45 
ist hinsichtlich der Ouerschnittsdicke so bemessen, daB 
diese unter der Wirkung der sich entspannenden Feder 47 

25 nach Art einer Federzunge in. Fig. 2 and "3: nach unten hin 
abgebogen wird und gegensinnig dazu mittels Handbetati- 
gung unter Zusammendrucken der- Feder. --47 hochgebogen werden 
kann. Dabei versteht es sich, daB die. -Zunge 47 auch so 
geformt, z.B. gebogen, sein kann, daB sie in der in Fig. 2 

30 gezeigten, in Achsrichtung nach unten geb'rachten Stellung 
spannungsf rei und entlastet ist und gegen die Wirkung der 
Feder 47 in die in Fig. 3 gezeigte Stellung axial nach 
oben angehoben werden kann. 

35 Die Zunge 45 lagert in einer Aussparung 49, die im FuB- 
bereich der Rastausnehmung 39 verlauft und im Bereich 
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15 



20 



25 



30 



35 



1 der Feder 47 mit einar dieses Ende eufnehmenden und zen- 
tnerenden vertiefung 50 varsehen i st . 

Die Breite der Zunge 45 und der Sperrnase 36 zusammen ist 
> etwa so groB w 1B die G.samtbreite der Rastausnehmung 39 
gewahlt so daB im gespannten Zustand des Werkzeuges 15 
gemaB Fig. 2 die Sperrnase 36 und die Zunge 45 neben- 
einander innerhalb der Rastausnehmung 39 Platz finden. 
Dae Zunge 45 greiff also in der das Werkzeug 15 fest- 
spannenden Stellung des Flansches 16 in die Rastausneh- 
mung 39 ein, und zwar zwischen deren Stufenflache 34 und 
der Arretxerflache 35 der Sperrnase 36. Auf diese Wei3e 
sichert die Zunge 45 in dieser Stellung (Fig. 2) die 
Anlage der Sperrnase 36 mit dessen Mitnahmef lache 37 an 
der Mitnehmerflache 38 des Ringteiles 22. Wird die Spin- 
del 10 in Arbeitsrichtung gemaB Pfeil 25 angetr'ieben , und 
-omit m gleicher Weise der Ringteil 22, so nimmt dieser 
uber die Mitnehmerf lache 38, die an der Mitnahmef lache . 37 ' 
.der Sperrnase 36 anschlagt, auch den Flansch 16 mit. Der 
Ringtail 22 und der Flansch 16 sind dabei entlang den 
Schragflachen 32. 33 hochgeglitten und dadurch axial 
auseinandergedrOckt. Diese axiale Spreizstellung (Fig. 2) 
wird durch die Zunge 45 gesichert, auch dann, wenn z B 
der Notor der Handwerkzeugmaschine ausgeschaltet wird und 
damit die Spindel 10 relativ plotzlich stillgesetzt wird, 
wahrend das am Werkzeug 15 noch wirkende Schwungmoment 
•in g eicher Richtung gemaB Pfeil 25 dazu tendieren konnte. 
das Werkzeug 1 S :i zusammen mit beiden Flanschen 16, 17 und 
relativ zum Ringteil 22 in Antriebsrichtung gemaB Pfeil 
25 zu drehen mit einhergehender , unerwunschter Lockerung 
des Werkzeuges 15. Dem wird durch die Zunge 45 vorgebeugt, 
die die Sperrnase 36 in bezug auf die Stufenflache 34 
des Ringteiles 22 abstutzt. 

1st kein Werkzeug 15 eingespannt, bewirkt im ubrigen zu- 
satzlich die Feder 26 ein Verdrehen des Flansches 16 und 
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1 des Ringteiles 22 relativ zueinander so, daB beide Teile 
an den Schragf lachen 32, 33 hochgleiten und dadurch axial 
auseinandergedriickt werden. 

5 Soli das Werkzeug 15 entfernt und gewechselt werden, so 
wird uber geeignete Mittel der Ringteil 22 drehblockiert , 
was durch entsprechende Blockierung der Spindel 10 z.B. 
mittels einer in der Handwerkzeugmas chine integrierten 
Spindelarretiereinricntung erfolgen kann. Unter Umstanden 
10 reicht auch die Reibung.im Getriebe bis hin zum Motor aus, 
die Spindel 10 zumindest in Grenzen. an einer Drehung in 
Pf eilrichtung 25 zu h'indern. Dabei. wird durch Angri-ff am 
auBen greif baren Ende der Zunge 45 diese mit einer Hand 
gegen die Wirkung der Feder 47 in die in Fig. 3 gezeigte 
15 Stellung angehoben, bei der die Zunge 45 in die Ausspa- 

rung 49 hinein gelangt, die tief genug. .ist, daB die Zunge 
45 nun die Sperrnase 36 freigibt, welche mit ihrem axial 
zugewandten Ende die Zunge 45 Qberfahren kann. Sodann 
wird von Hand das Werkzeug 15 in gleicher Richtung gemaB 
20 Pfeil 25, mithin im Gegenuhrzeigars tnn , gedreht. Dabei 

wird uber die Reibung auch der Flansc.h 17 und der Flansch 
16 mitgenommen. Die Drehung des Flansch.es 16 in dieser 
Richtung bewirkt, daB dessen Schragf lachen 33 keilabwarts 
den Schragf lachen 32 des drehblockierten Ringteiles 22 
gleiten, wobei aufgrund' der Rollkorper 40' diese Gleitbe- 
wegung zu einer Rollbewegung mit reduzierter Rollreibung 
wird. Bei dieser Relativdrehunr des Flansches 16 in bezug 
au-f den Ringteil 22 keilabwarts der Schragf lachen 32 be- 
wegt sich der Flansch 16 axial in Richtung auf den Ring- 
teil 22, was zu einer entsprechenden axialen Entspannung 
fuhrt. Daraufhin kann die Spannmutter 16 vollends leicht 
von Hand abgeschraubt werden. Die Gleitbewegung des 
Flansches 16 mit den Schragf lichen 33 keilabwarts den 
Schragf lachen 32 wird dadurch begrenzt, daB die Arretier- 
35 f lachen 35 auf einer Seite dsr Sperrnasen 36 an den 

Stufenf lachen 34 auf der zugeordneten ■ Seite der jeweiligen 
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1 Rastausnehmung anschlagen (Fig. 3). Sobald beim Lossn des 
Werkzeuges 15 das Losedrehmoment auf Null reduziert ist, 
ist die Feder 26 in der Lage, den Flansch 16 relativ zum 
Ringteil 22 zu drehen, so daB die Schragf lachen 33 des 
5 Flansches 16 auf den Schragf lachen 32 des Ringteiles 22 
keilaufwarts gleiten und die beiden Teile 16, 22 axial 
wieder auseinandergedruckt werden. Diese Bewegung wird 
durch Anschlag der Sperrnasen 36 mit ihren Mitnahmefla- 
chsn 37 an den jeweils zugswandten Mitnehmerf lachen 3fl 

10 der jeweiligen Rastausnehmung 39 begrenzt. Dann befindet 
sich jede Sperrnase 36 in der Stellung gemaB Fig. 2, in 
der die zuvor mittels der Sperrnase 36 blockierte Zunge 
45 unter der Wirkung der sich ent spannenden Feder 47 
selbsttatig aus der Aussparung 49 heraus in den Zwischen- 

15 raum zwischen jeder Stufenflache 34 und Arret ierf lache 

35 einschnappen kann. Damit ist diese auseinandergedruckte 
Stellung f ormschlussig gesichert. In dieser Stellung kann 
ein neues Werkzeug 15 eingesetzt und festgespannt werden. 
Dabei reicht es aus, die Spannmu tter. 1 8 leicht anzu- 

20 Ziehen und damit das neue Werkzeug 15 leicht festzuzie- 
hen, da beim nachf olgenden Einschalten des Motors sich 
das Werkzeug 15 im Betrieb von selbst festzieht. 

Die zwischen den auf einanderliegenden Schragf lachen 32, 
25 33 angeordneten Rollkorper 40 haben den Vorteil, daB die 
zwischen beiden vorhandene Stirnreibung zu einer rollen- 
den Reibung reduziert wird und somit praktisch vernach- 
lassigbar klein ist. 

30 Die beschriebene Spanneinrichtung ist einfach, kosten- 

gunstig und schnell, sicher und leicht zu handhaben. Sie 
ermoglicht einen schnellen und sicheren Wechsel des Werk- 
zeuges 15, ohne daB man hierzu zusatzliche,besondere Werk- 
zeuge benotigt. Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB 

35 auch vorhandene Handwerkzeugmaschinen , insbesondere 
. Schleif maschinen, nachtraglich ohne groBen sonstigen 
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15 Anspruche 

1 . Spanneinrichtung zum losbaren Bef estigen eines Werk- 
zeuges (15), insbesondere einer Scheibe, auf einer 
angetr.iebenen Spindel (10), mit zwei Flanschen (16,173, 

20 zwischen denen das Werkzeug (15) axial festspannbar 

ist, wobei ein Flansch (16), der relativ zur Spinde] 
(10) verschieblich und mit der Spindel drehmoment ub*-— 
tragend gekoppelt ist, uber ein Stutzelement gegen 
axiales Verschieben gesichert und vom Spanndruck f£Ji 

25 das Werkzeug (15) entlastbar ist, d a d u r c h 

gekennzeichnet, da8- das Stutzelement 
(21) aus einem Ringteil (22) .gebildet ist, der auf t^r 
dem Werkzeug (15) abgewandten Seite des Flansches (1} 
auf der Spindel (10) axial abgestutzt und mit dieser 

30 drehmomentubertragend gekoppelt ist, daB der Flansch 

(16) relativ zum Ringteil (22) axial verschiebbar un 
drehbar gehalten ist und daB der Ringteil (22) und q- 
Flansch (16) auf den axial einander zugewandten Stir- 
seiten (30, 31) mehrere in Umf angsrichtung aufeinanch — 

35 folgende, linkssteigende Schragf lichen (32, 33) auf- 

weisen, mit denen der Flansch (16) und der Ringteil ) 
axial aneinander liegen. 
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1 2. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet,.. daB der Ringteil (22) mit 
dem Flansch (16) mittels • einer Feder (26), insbesondere 
einer Drehfeder, gekoppelt ist, von der ein Ende (27) 

5 am Ringteil (22) und das andere Ende (26} am Flansch 

(16) angreift. 

3. Spanneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
geke. nnzeichnet, daB der Keilwinkel der 

10 Schragf lachen (32, 33) derart groB gewahlt ist, daB er 

im Bereich der Selbsthemmung liegt.. 

4. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1-3, 
dadurch gekennzeichnet, daB an 

15 die jeweiligen Schragflachen (32) des Ringteiles (22) 

am keilauf wart igen Ende jeweils etwa achsparallel ge- 
richtete Stufenf lachen (34) anschlieBen, an denen der 
Flansch (16) mit jeweils zugeordneten Arret ierf lachen 
(35) unter Begrenzung des Drehwinkels des Flansches 

20 " (16) relativ zum Ringteil (22). bei der Bewegung keil- 
abwarts und bei der axialen Entlastung vom Spanndruck 
anschlagt . 

5. Spanneinrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e - 
25 kennzeichnet, daB der Flansch (15) an das 

keilabwarts befindliche Ende der jeweiligen Schragflache 
(33) anschlie&ende, etwa achsparallel gerichtete Sperr- 
nasen (36) aufweist, deren der Schragflache (33) be- 
nachbarte Stirnseite jeweils als * Arretierf lache (35) ausge- 
30 bildet ist. 

6. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ringteil (22) in Umf angsrichtung jeder Schragflache 

35 (32) vorgelagerte, etwa achsparallele • Mitnehmerf lachen 

"(38) aufweist, die bei gespanntem Werkzeug (15) an 
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1 zugeordneten Mitnahmef lachen (37) des Flansches (16) 

unter Drehmitnahme dieses anschlagen. 

7. Spanneinrichtung nach den Anspruchen 5 und 6, d a - 
5 durch gekennzeichnet, daB die der 

jeweiligen Arretierf lache (35) gegenuberl iegende Stirn- 
seite jeder Sperrnase (36) des Flansches (16) als Mit- 
nahmef lache (37) dieses ausgebildet ist. 

10 8. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1-7, d a - 
durch gekennzeichnet, daB der Ring- 
teil (22) jeweils an das keilauf wart ige Ende jeder 
Schragflache (32) ansch 1 ieBende Rastausnehmungen (39) 
aufweist, die axial und zum Flans'ch (16) hin offen sind 

15 und deren eine Stirnseite eine Stufenflache (34) und 

deren andere Stirnseite eine Mitnehmerf lache (38) bildet 

9. Spanneinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 

gekennzeichnet , daB die in Umfangsrich- 
20 tung gemessene Of f nungsbreite jeder Rastausnehmung (39) 

groBer als die Breite jeder darin eingreif enden Sperr- 
nase (36) des Flansches bemessen ist. 



10. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1-9, 

25 dadurch gekennzeichnet, daB der 

Ringteil (22) im Querschnitt etwa umgekehrt topfformig 
ausgebildet ist und dessen Schragf lachen (32) auf der 
zum Flansch (16) hin weisenden Stirnseite (30) seines 
Zy linderteiles (24) angeordnet sind. 

30 

11. Spanneinrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rastausnehmungen 
(39) aus Durchbruchen in der Wandung des Zylinderteiles- 
(24) bestehen. 



35 
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1 12. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 - 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den axial aneinahder liegenden Schragf lachen 
(32, 33) des Ringteiles C22) and- des. Flansches (16) 
Rollkorper (40), z.B. in vertiefte. Nuten (41) eingelegt 
Kugeln, angeordnet sind. 

Spanneinrichtung nach. einem der Anspruche 1 - 12, 
dadurch gekennzeich'net , daB der 
Flansch (16) an einer diesen umschlieBenden Zylinder- 
hulse (42) befestigt ist, die mit einem Axialanschlag , 
z.B. einer Ringschulter (431 am Ringteil (22) gegen 
Ablosen in der zum Werkzeug (15) gerichteten Axial- 
richtung gesichert ist. . 

Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 - 13, 
gekennzeichnet durch zumindest eine 
losbare, den Flansch (15) in seiner £um Festspannen 
des Werkzeuges (15) bereiten Stellung formschlussig . 
gegenuber dem Ringteil (22) sichemde Arret iervorrich- 
tung (44) . 

15. Spanneinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Arretiervorrich- 

25 tung (44) eine etwa radial gerichtete, f ederbelestete 

Zunge (45) am Ringteil (22) aufweist, die in der zum 
Spannen des Werkzeuges (15) bereiten Stellung des 
Flansches (16) in die Rastausnehmung C39) zwischen 
deren Stufenflache (34) und die eingreifende Sperrnase 

30 (36) greift und die relative Drehstellung * zwischen dem 

Flansch (16) und dem Ringteil (22) sichert und die in 
ihrer axial zum Ringteil (22) hinbewegten, aus der 
Bahn der Sperrnase (36) herausbewegten, unwirksamen 
Stellung die Sperrnase (36) freigibt und von der Sperr- 

35 nase (36) in Umf angsrichtung Qbergreif bar ist . 



13. 

10 

15 

14. 
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1 16. Spanneinrichtung nach Anspruch 15, d a d u r c h 

gekennzeichnet, daB die Breite einer 
Zunge (45) und Sperrnase (36) zusammen etwa so groB 
wie die Breite einer Rastausnehmung (39) gewahlt ist. 

5 

17. Spanneinrichtung nach Anspruch 15 oder 16, d a d u r c 
gekennzeichnet, daB die Rastausnehmung 
(39) fuBseitig eine die Zunge (45) aufnehmende Ausspa- 
rung (49) enthalt. 

10 
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